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住友電工様 センシングツール

❏切削加工中の切削力の変化を測定・監視
❏測定データを無線で工作機外に送信
❏実機、実加工物で測定・監視が可能
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過負荷が問題
⇒加工条件変更

電池、無線

■STREAL搭載センシングツール

■活用例

加工物②加工物①

こっちの方が振れが大きい

外径・端面加工

〇加工物の振れ小

ザグリ部通過

×加工物の振れ大

加工物

工作機械に直接取り付け

加工点

無線伝送

加工物
１回転の変動

加工物の振れが問題
⇒前工程、クランプ改善
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